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Abstract of FR2760200 

A monitored destruction process for recorded 
information supports (especially CDs), to 
prevent reading or sale, involves passing the 
supports across a microwave emitter system to 
cause thermal alteration and thus illegibility of 
the recording layer. Preferably, this treatment is 
followed by automatic separation of the support 
constituent materials, e.g. for separate recovery 
of cellophane finishes, polycarbonate 
substrates, cellulosic materials (e.g. paper) and 
metallic materials of the recording layer. Also 
claimed are equipment (1 ) for carrying out the 
above process and an in-situ destruction 
assembly including this equipment. Preferably 
treatment of supports, provided with a marking 
such as a bar code, preferably involves initially 
passing the supports through a rapid reading 
system which reads the marking and which is 
connected to an administration system (e.g. a 
computer) for memorising the marking. The 
supports are preferably quantified e.g. by 
weighing or using the reading system and are 
then sorted e.g. on a screen for passage at 
about 5000-10000 supports per hour through 
the emitter system. The automatic separation 
operation preferably involves a particle 
suppression stage of immersion in a soda- and 
phosphate-free washing bath e.g. containing 
silicate buffers, hydrophobic solubiliser, 
oxygenated organic dispersant, limescale- 
inhibiting sequestering agent, surfactant and 
liquid in amount to provide a density (at 20 deg 
C) of 1.07, a pH of 13 in 5% solution and an 
active material content of 14%, the bath being 
heated at 40-60 deg C and/or being filtered e.g. 
with continuous circulation. 
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PROCEDE, DISPOSITIF ET ENSEMBLE DE DESTRUCTION CONTROLEE DE SUPPORTS D'lNFORMATIONS. 

L'invention concerne notamment un dispositif (1) de 
destruction controlee, permettant la mise en oeuvre du pro- 
cede selon Tune des revendications 1 a 10, caracterise en 
ce qu'il (1) comprend au moins un systeme emetteur d'on- 
des hyperfrequences (4), avec d'une part un generateur de 
micro- ondes, par exemple de 1200 W a puissance variable 
en fonction de la valeur necessaire pour assurer ('alteration, 
au travers duquel est dispose un conduit de parcours, tel 
que glissiere ou cherninee de chute, apte a etre parcouru 
par moins un support d'information, de sorte que les ondes 
hyperfrequences echauffent et alterent sa couche inscripti- 
ble, en rendant illisibles les informations. 
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L' invention concerne de maniere generale la 
destruction d'un support d' informations initialement 
destine a etre lu a l'aide d'un appareil a lecture optique 
5 ou magnetique. 

Plus particulierement 1' invention vise un procede, 
un dispositif, ainsi qu'un ensemble de destruction 
controlee . apte a rendre impossible la lecture 
d' informations inscrites sur un support d' informations . 

10 Ces informations sont le plus souvent transcrites 

sous la forme de codes numeriques ou analogiques. Et le 
code a la forme d'une ecriture sur (ou dans) une couche 
inscriptible, generalement un matferiau magnetique, 
notamment un m6tal ferreux. 

15 Des supports typiques concernes sont ceux dans 

lesquels la couche inscriptible, est disposee (sur une ou) 
entre deux couches de substrat, generalement en matiere 
synthetique. 

Les couches inscriptible et" de substrat, sont le 
20 plus souvent protegees par un conditionnement, en general 
en matiere synth§tique et/ou cellulosique (papier, carton, 
etc) , par exemple un boitier. 

Les supports sont notamment des disques optiques 
enregistres, notamment pour la reproduction d'oeuvres 
25 musicales (par exemple avec les "disques compacts CD 
audio") et/ou picturales (par exemple avec les "video 
disc") et/ou de fichiers informations tels que programmes 
ou donnees (on parle alors de "CD-ROM" ou "CDV") . 

Des supports contenant un film ou disque avec une 
30 couche inscriptible magnetisable, par exemple cassette ou 
disquette, sont aussi concernes par 1' invention. 

Chaque annee, des centaines de millions de supports 
d' information de ce type sont produits, enregistres et 
vendus, a travers le monde. 



BNSDOCID: <FR 2760200A1 J_> 



2760200 



2 



Le contenu enregistre de ces supports d ' information 
fait l'objet, dans la plupart des pays industrialises, de 
droits de reproduction, d'auteurs ou de distribution. 

Des organismes de collecte, notamment les Societes 
d'Auteurs ou d'Editeurs, percoivent aupres des producteurs 
et/ou editeurs et/ou distributeurs des sommes d' argent pour 
1' acquisition de ces droits. 

Dans le cas oil les supports d ' informations ne sont 
finalement pas vendus ou distribues, ces montants doivent 
etre rembourses en partie au moins. 

Selon des techniques actuelles, les supports 
d' information sont rendus illisibles a cette fin, par 
broyage, grattage des surfaces d' enregistrement ou 
tranchage. 

Ces operations sont le plus souvent effectuees 
alors que le support d' information est encore dans son 
conditionnement . 

Ensuite, les supports alteres, par exemple 
morceles, sont soit enfouis, soit incineres. II est aussi 
courant de rendre les supports illisibles par incineration, 
directement . 

Cela pose des problemes techniques dans la 
pratique . 

En premier lieu, il convient de fournir aux 
organismes de collecte, la certitude que les supports sont 
ef f ectivement rendus impropres a 1 ' utilisation . 

En ef fet, la condition sine qua non posee par ces 
organismes de collecte, pour le remboursement des montants 
liees a la non exploitation des droits, consiste en 
1' assurance complete que d'une part les supports 
d' informations soient rendus impropres a la vente . 

Et d' autre part que toute lecture de leur contenu 
soit totalement impossible. 
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Actuellement , il est eqalement complexe et coQteux, 
voire impossible, de determiner quels droits et quelle 
quantites de supports, n'ont pas ete exploites en realite. 

La determination des montants a restituer s'en 
trouve retardee, et le montant de celles-ci sujet a des 
divergences devaluation. 

Dans le meme ordre d'idees, par exemple pour les 
retours de clientele (disquaires, grande distribution, 
etc.)/ l^s supports sont renvoyes en vrac chez l'editeur. 

Ce dernier doit alors proceder a un tri manuel 
fastidieux, lent et imprecis, avant de pouvoir proceder a 

la destruction. 

En deuxidme lieu, les destructions conventionnelles 
de supports impliquent des installations sSdentaires 
(incinSrateurs, brpyeuses a grand volume, etc.), ainsi que 
des temps et distances de transport considerables. 

II s'ecoule done souvent un temps mort important 
entre la decision de proceder a la destruction des supports 
et la restitution des montants relatifs aux droits non 
exploites. 

En troisieme lieu, les destructions 

conventionnelles ne permettent pas de garantir que la 
totalite des supports ont bien ete rendus inutilisables . 

Cela peut contribuer a des ventes illicites. 

Et en quatrieme lieu, les techniques actuelles ne 
permettent pas une valorisation optimale, par exemple un 
recyclage, des matieres constitut ives des ces supports 
enregistres. 

L' invention vise a resoudre ces problemes 
notamment. 

Elle trouve une de ses origines dans le fait que 
les couches inscr iptibles des supports d ' informations en 
question, sont alterables par exposition aux 
hyperf requences ou micro-ondes. 
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Cette alteration rend toute lecture ulterieure 
impossible. 

L' invention propose done une technique permettant 
de rendre des supports enregistres illisibles et impropres 
a 1 'exploitation, qui soit en particulier: 

- rapide et precise (garantie d' illisibilite) ; 

- praticable in-situ (par exemple au lieu meme ou 
se trouvent les supports a detruire) ; 

- assurant une determination de la quantite et de 
la teneur ou "titre" des supports; 

- economique dans ses moyens de mise en oeuvre et 
dans son exploitation; et 

permettant une excellente valorisation des 
produits constituants des supports. 

A cet effet, un premier objet de I'invention est un 
proc6de de destruction controlee, apte a rendre impropres a 
la lecture et la vente, des supports enregistres 

d ' information . 

Les supports sont du type comprenant au moins: une 
couche inscriptible, generalement en materiau magnetique et 
alterable par exposition aux hyperf requences ou micro- 
ondes, une couche de substrat generalement en matiere 
synthetique ainsi qu'un condit ionnement en general en 
matiere synthetique et/ou cellulosique - 

II s'agit notamment de disques compacts. 

Le procede prevoit 1'etape consistant a provoquer 
le parcours d'au moins un support d' information a travers 
un systeme emetteur d'ondes hyperf requences , de fagon a 
provoquer par echauffement 1' alteration de la couche 
inscriptible, en rendant ainsi illisibles les informations. 

Une caracteristique prevoit, pour des supports 
pourvus d'une designation des information enregistrees , par 
exemple un code-barre, les etapes consistant a: 
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- provoquer le passage d'au moins un support 
d' information dans un systeme de lecture rapide, de maniere 
predeterminee, par exemple unitaire et successive, pour 
permettre la lecture de la designation des information 

5 enregistrees; et 

- memoriser le resultat de cette lecture dans un 
systeme de gestion, par exemple un ordinateur, connecte au 
systeme de lecture rapide. 

Par exemple, les etapes de passage a travers le 
10 systeme de lecture, puis de memorisation, sont effectuees 
prealablement a une etape de parcours a travers un systeme 
emetteur d'ondes hyperf requences , notamment directement en 
amont suivant un sens d'avancement du procede. 

Une autre caracteristique prevoit les etapes 

15 consistant a: 

- determiner la quant ite de supports ef f ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 
hyperf requences, par exemple par mesure ponderale et/ou par 
passage a travers un systeme de lecture, avec ensuite 

20 eventuellement une memorisation des resultats de la 

lecture; et/ou 

- collecter puis trier les supports eff ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur, par 
exemple a une cadence de l'ordre de 5.000 a 10.000 supports 

25 a l'heure, par exemple par gerbage des supports dans une 
tremie, puis par leur entrainement sur un transporteur et 
mise en serie ordonnee a l'aide de moyens d'ordonnancement . 

Encore une autre caracteristique prevoit, pour des 
supports pourvus d'une designation des information 

30 enregistrees, les etapes consistant a: 

- determiner la quantite de supports eff ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 
hyperf requences, par exemple par mesure ponderale; 
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- provoquer 1. passage dans un sysWme de lecture 
raP ide d'au mains un support d • information ef f ectivement 
a^ttne au paroours a travers un system ^ttsur, pour 
plrmettre la lecture de la designation des rnformatron 

enregiSt !* e :Lriser distinctement les resulted de la 
determination et de la lecture; et 

- comparer la quantity de supports en fonctron des 
resultats. afin de permettre !e controle de leur eqalite. 

una car.oteristique prevoit, par axemple en aval de 
l.etapa de parcours a travers 1. systeme emetteur, les 
eta pas consistent ^ ^ „ t ^.. 

constitutes, par example par separation et 

dl stincte des cellopnanes de conditronnement . de 

an polycarbonate, de matieres cellulosrques telle*, que 

papiers" et materiaux metalUques de couche 

- acheminer des substrata separes vers une etape 

ulterieure de traitement. 

une autre caract^ristique prevort, suite a 
..operation de separation automatique, une 
traitement de suppression de particules notamment da metal 
rasine, peinture ou encre. des substrata rssus de 
separation, consistant a: 

- mettre en place un bain lessiviel sans soude m 
phosphates, par exemple co.pr.nant des silicates a actxon 

c ~ hvdrotrope solubilisant , compose 
tamponnee, compose hydrotrope „« e:i . T .-„f 
,„ Sn , a effe t dispersant, agent sequestrant 
organxque oxygene * mtM P en quantite 

anti-calcaire, tensxo-actxf et lxquxde «j 
suffisante pour obtenir une masse volumique a 20' d. 1.07 

■ • , „ a Hi de 13. avec une teneur en matxere 
un PH en solutxon a 5% de xj , 

actives de 14%; puis 
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- plonger le substrat dans le bain lessiviel 
pendant une duree predeterminee jusqu'a suppression de 
particules • 

Selon une mise en oeuvre, 1'etape de traitement 
comprend un chauf f age du bain lessiviel par exemple a une 
temperature de 1'ordre de 40° a 60° et/ou un filtrage par 
exemple avec circulation continue. 

Encore une autre caracteristique prevoit suite au 
traitement de suppression de particules, une etape 
consistant a: 

- rincer les substrats, par exemple en pulverisant 
sur ceux-ci une eau chaude sous pression; puis 

- secher les substrats, par exemple par soufflage 
d'air chaud sur les substrats, lors de leur traversee d'un 
syst&me de sechage. 

Une caracteristique pr6voit, suite au traitement de 
suppression de particules et eventuellement au 
rinqage/sechage, une etape consistant a: 

- parcelliser les materiaux separes durant le 
precede, par exemple par broyage ou granulage des 

substrats; et/ou 

- emballer et/ou stocker et/ou transporter, en vue 
de leur valorisation, les materiaux separes durant 
procedd. 

Une autre caracteristique prevoit 1'etape 
consistant a saisir des donnees relatives a 1' execution du 
precede, par exemple la quantity de supports et/ou leur 
teneur, a memoriser ces donnees et/ou a editer des etats de 
suivi, par exemple sous la forme de rapports ou 
d' etiquettes imprimees pour un emballage de materiaux 

separes durant procede. . 

Un deuxieme objet de 1' invention est un 
dispositif de destruction contrdlfee, permettant la mise en 
oeuvre du procede tel qu'evoque. 
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Le dispositif comprend au moins un systeme emetteur 
d'ondes hyper f requences , avec d'une part un generateur de 
micro-ondes, par exemple de 1200 W a puissance variable en 
fonction de la valeur necessaire pour assurer 1' alteration, 
au travers duquel est dispose un conduit de parcours , tel 
que glissiere ou cheminee de chute, apte a etre parcouru 
par moins un support d' information, de sorte que les ondes 
hyperfrequences echauffent et alterent sa couche 
inscriptible, en rendant illisibles les informations. 

Selon une caracteristique, le conduit du systeme 
emetteur est un conduit de chute libre, dispose au moins en 
position de mise en oeuvre, sensiblement a la verticale, 
par exemple entre un systeme de lecture et un systeme de 
separation automat ique de matieres. 

Une caracteristique prevoit, pour des supports 
pourvus d'une designation des information enregistrees, par 
exemple un code-barre, que le dispositif comporte un 
systeme de lecture rapide, par exemple unitaire et 
successive, de la designation des information enregistrees, 
ainsi qu'un systeme de gestion apte a memoriser le resultat 
de cette lecture, par exemple un ordinateur, connect! au 
systeme de lecture rapide. 

Un mode de realisation prevoit que le systeme de 
lecture comporte au moins un barillet pivotant de 
deplacement de sources de faisceau laser en etoile, au 
centre duquel est manage un conduit de passage, par exemple 
coaxial et/ou en amont d'un conduit de parcours du systeme 
emetteur. 

Par exemple, le systeme de lecture est dispose en 
amont du systeme emetteur d'ondes hyperfrequences, suivant 
un sens d'avancement du support au sein du dispositif. 

Une autre caracteristique prevoit que le dispositif 
comporte, par exemple en amont du systeme emetteur, au 
moins un systeme de determination de la quantite de 
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supports eff ectivement destines au parcours a travers un 
systdme emetteur d'ondes hyperf requences , par exemple par 
des moyens de mesure ponderale, avec eventuellement des 
moyens de memorisation des resultats de la determination. 

Selon une caracteristique , pour un dispositif 
pourvu d'un systeme de lecture et d'un systeme de 
determination raceordes a un systeme de gestion, ce dernier 
comprend des moyens aptes a memoriser distinctement les 
resultats de la determination et de la lecture et a 
comparer la quantite de supports en fonction des resultats, 
afin de permettre le contrdle de leur egalite. 

Par exemple, le systeme de gestion est pourvu de 
moyens d' impression et/ou demission temporisee de signal 
en cas de depassement d'une difference superieure a un 
seuil predetermine. 

Encore une autre caracteristique prevoit que le 
dispositif comporte, par exemple en amont du systeme 
emetteur et en aval d'un systdme de determination, un 
systeme de collecte et de tri des supports eff ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur, par 
exemple avec des moyens de gerbage des supports dans une 
tremie eventuellement vibrante, des moyens d'entrainement 
tel qu'un transporteur motorise a bande crantee sans fin, 
et des moyens d'ordonnancement tels qu'un peigne de retenue 
agence a une distance des moyens d'entrainement, 
sensiblement egale a une dimension minimale du support. 

Une caracteristique prevoit, par exemple en aval du 
systdme emetteur, un systeme de separation automat ique des 
matidres constitutives des supports, avec par exemple des 
moyens de separation et de recuperation distincte des 
cellophanes de conditionnement , de substrat en 
polycarbonate, de matieres cellulosiques telles que 
papiers, et mater iaux metalliques de couche inscriptible et 



2760200 



10 



10 



30 



des moyens d ' acheminement de substrats separes vers une 
etape ulterieure de traitement. 

Une autre caracteristique prevoit, par exemple en 
aval du systeme de separation automat ique, un systeme de 
traitement de suppression de particules notamment de metal, 
resine, peinture ou encre, des substrats issus de 
separation, avec un bain lessiviel contenant une solution 
sans soude ni phosphates, des moyens de mise en plongee des 
substrat dans le bain lessiviel pendant une duree 
predetermine jusqu'a suppression de particules, par 
exemple au moins un panier ajoure eventuellement mobile. 

Selon une caracteristique, le systeme de 

traitement comprend des moyens de chauffage du bain 
lessiviel, par exemple un circuit avec des resistances 
15 electriques et/ou des moyens de filtrage.de la solution du 
bain et/ou desmoyens de mise en circulation continue de la 
solution, par exemple a travers les moyens de filtrage. 

Encore une autre caracteristique prevoit, par 
exemple en aval d'un systeme de traitement, un systeme de 
20 rincage et sechage des substrats traites, par exemple avec 
des moyens de pulverisation sur ceux-ci d ' eau chaude sous 
pression et des moyens de sechage par exemple un cylindre 
perfore tournant et des rampes longitudinales de soufflage 
d'air chaud sur les substrats, lors de leur tr aver see du 

2 5 cylindre de sechage. 

Une caracteristique prevoit, en aval d'un systeme 
de separation, un systeme de finalisation avec des moyens 
de parcellisation des mater iaux separes, par exemple 
broyeuse ou granuleuse et/ou des moyens d'emballage et/ou 
stockage et/ou transport, en vue de leur. valorisation. 

Et un troisieme objet de 1' invention est un 
ensemble de destruction in situ, comprenant un dispositif 
tel qu'evoque et/ou apte a mettre en oeuvre le precede 
evoque plus haut. 
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Cet ensemble comporte un chassis supportant le 
systeme emetteur notamment ainsi que des moyens propres de 
transport solidaires du chassis, tels que des roues. 

Par exemple, 1' ensemble est essentiellement 
constitue par un vehicule tel que camion automobile leger 
ou engin apte a la manutention tel que remorque. 

D'autres avantages et caracter istiques de 
1' invention ressortent mieux de la description detaillee 
qui suit, et se refere aux dessins annexes. 

Dans les dessins, la figure 1 est une vue 
schematique et en eclate d'un dispositif de destruction 
conforme a 1' invention. 

La figure 2 est une vue schematique suivant la 
fleche II de la figure 1, d'un barillet pivotant en etoile 
15 de systeme de lecture rapide par faisceau laser. 

La figure 3 est une vue schematique d'elevation et 
partial lament ■ en coupe, d'un systeme emetteur avec un 
circulateur prevu pour assurer le ref roidissement du 
systeme. 

20 Et la figure 4 est une vue schematique en 

perspective d'un vehicule automobile tel que fourgonette, 
faisant office d' ensemble de destruction in situ, selon 
1' invention. 

sur les figures la 3, sont representees des 
25 directions mutuellement orthogonales L, E et T. 

La direction L dite longitudinale , et la direction 
T dite transversale, sont sensiblement horizontales . Tandis 
que la direction E dite d'elevation est sensiblement 
verticale. 

L' invention est decrite ici en se reportant a ces 

directions L, E et T. 

Les constituents de 1' invention sont decrits dans 
leurs positions et orientations courantes d'utilisation. 
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Mais il va de soi qu'ils peuvent prendre diverses positions 

ou orientations. 

Tel est le cas notamment pour les constituants 

deplacables ou mobiles. 

De mime, les positions et orientations de stockage 
des constituants de 1' invention peuvent etre differentes. 

Ces positions et orientations sont done indiquees 
uniquement a titre explicatif . 

II est precise ici que les termes "inferieur" et 
"superieurs" sont consideres suivant la direction 
d' elevation E, respectivement comme indiquant un 

emplacement bas et haut. 

Et que les termes "elevation" , " longit idinalement" 
et "transversalement" se rapportent aux directions 

15 correspondantes . 

Un dispositif de destruction controlee est designe 

sur les figures par la reference generale 1. 

Ce dispositif 1 est destine a la destruction 
controlee de supports d ' informations 2. 
20 Comme indique, les supports 2 sont du type 

comprenant au moins: une couche inscr iptible , generalement 
en materiau magnetique une couche de substrat 3 
generalement en matiere synthetique, ainsi qu'un 
conditionnement en general en matiere synthetique et/ou 

25 cellulosique. 

II s'agit sur les figures, de disques compacts 2. 
La couche inscripible est sensible aux et done 
alterable par exposition aux hyperf requences ou micro- 
ondes . 

Le dispositif 1 comprend au moins un systeme 
emetteur d'ondes hyperf requences 4. 

Comme illustre sur la figure 4, le systeme 4 
comprend d'une part un generateur 5 de micro-ondes. II 
s'agit ici d'un generateur de 1200 W, a puissance variable 
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en f onction de la valeur necessaire pour assurer 
1 ' alteration. 

Au travers du generateur 4 est dispose un conduit 
de parcours 6. II comprend une glissiere ou cheminee de 
chute, apte a etre parcourue par les supports 
d ' informations . 

De fait, les ondes hyper frequences echauffent et 
alterent sa couche inscriptible , en rendant illisibles les 
informations. 

Sur la figure 4, le conduit 6 du systeme emetteur 
4 est un conduit de chute libre. II est dispose en position 
de mise en oeuvre, sensiblement a la verticale suivant la 
direction E, un systeme de lecture 7 et un systeme de 
separation automatique 8 de matieres. Done, les supports 2 
parcourent le conduit 6 sous 1'effet de la gravite. 

Les supports 2 sont ici pourvus d'une designation 
des information enregistrees , par exemple un code-barre ou 
des references a inscription magnetique lisibles a distance 

(sans contact) . 

Le systeme 7 du dispositif 1 permet une lecture 
rapide, dans l'exemple unitaire et successive, de la 
designation des information enregistrees. 

Un systeme de gestion 9, apte a memoriser le 
resultat de cette lecture, dans l'exemple un ordinateur, 
est connecte au systeme de lecture rapide 7. 

On voit sur la figure 2 que le systeme de lecture 7 
comporte au moins un barillet 10. 

Au centre du barillet 11 est menage un conduit de 

passage 12. 

Ce barillet 10 est morite sur un cadre non 
represents, pivotant de maniere a provoquer le deplacement 
circonferenciel de sources 11 de faisceau laser, autour du 
conduit 12. 
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Ces sources 11 sont agencees en etoile radialement 
vers l'interieur du barillet 11, a des intervalles 
angulaires sensiblement reguliers. 

Ici, le conduit 12 est sensiblement coaxial et en 
amont du conduit de parcours 6 du systeme emetteur 4 . 

Notons que les termes "amont" et "aval" sont 
consideres suivant un sens de deplacement des supports 2 ou 
d'avance de procede, represents par les fleches S sur les 
figures. 

Le systeme de lecture 7 est ainsi dispose en amont 
du systeme emetteur d'ondes hyperf requences 4, suivant le 
sens d'avancement S du support 2 au sein du dispositif. 

Le dispositif 1 comporte, en amont du systeme 
emetteur 4 , un systeme de determination 13 . 

Le systeme 13 permet la determination de la 
quantite de supports 2 ef f ectivement destines au parcours a 
travers un systeme emetteur d'ondes hyperf requences 4. 

Dans l'exemple, le systeme 13 comprend des moyens 
de mesure ponderale 14, avec des moyens de memorisation 15 
des resultats de la determination. Ces moyens 15 sont ici 
une connection du systeme de determination 13 au systeme de 
gestion 9. 

Dans le dispositif 1, le systeme de lecture 7 et le 
systeme de determination 13 sont done raccordes au systeme 
de gestion 9 . 

Ce dernier (9) comprend des moyens aptes a 
memoriser distinctement les resultats de la determination 
et de la lecture et a comparer la quantite de supports 2 en 
fonction des resultats. 

Cela permet le controler l'egalite de ces valeurs, 
et done de prevoir tout dysf onctionnement et/ou situation 
par laquelle des supports 2 echapperaient a la destruction. 

Une garantie de securite est ainsi assuree. 
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La figure 1 raontre que le systeme de gestion 9 est 
pourvu de moyens d ' impression 17. 

Des moyens d' emission temporisee de signal en cas 
de depassement d'une difference superieure a un seuil 
5 predetermine, sont aussi prevus dans le systeme 9. 

Les moyens d' impression 17 permettent notarament 
d'editer des etats de suivi, par exemple sous la forme de 
rapports. Ou d'imprimer des etiquettes adhesives pour un 
emballage de materiaux separes dans le dispositif 1. 
10 En amont du systeme emetteur 4 et en aval du 

systeme de determination 13 est prevu un systeme de 

collecte et de tri 18. 

Le systeme 18 collecte et trie les supports 2 
effectivement destines au parcours a tr avers un systeme 

15 emetteur 4. 

II comporte des moyens de gerbage 19 des supports 
2, ici une tremie vibrante, des moyens d' entrainement 20 
ici un transporteur motorise a bande crantee 21 sans fin, 
et des moyens d' ordonnancement 22. 

Les moyens 2 2 comprennent un peigne 2 3 de retenue, 
agence a une distance des moyens d' entrainement 20, suivant 
la direction d'elevation E, sensiblement egale a une 
dimension minimale du support, ici sa hauteur de tranche. 

On remarque que les systemes 7 et 4 sont disposes 
1'un au droit de l'autre, sous la sortie des moyens 

d' entrainement 20. 

De fait, les supports 2 gerbes dans la tremie 19, 
puis transports sur la bande 21 tombent depuis l'extremite 
de celle-ci, dans l'enfilement des conduit 6 de parcours et 
12 de passage, ou ils chutent a la verticale. 

En aval du systeme emetteur 4, est dispose le 
systeme 8 de separation automatique des matieres 
constitutives des supports 2. 
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II (8) comporte des moyens de separation 24 et des 
moyens de recuperation distincte 25 a 28. 

Dans l'exemple, les- moyens 25 permettent la 
recuperation des cellophanes de condit ionnement , 26 de 
5 substrats 3 en polycarbonate, 27 de matieres cellulosiques 
telles que papiers, et 28 materiaux metalliques de couche 
inscriptible . 

Sont egalement prevus dans le systeme 8 des moyens 
d' acheminement 29 de substrats 3 separes vers un poste aval 

10 du dispositif 1. 

Comme les moyens 20, les moyens d ' acheminement 2 9 
comportent un transporteur motorise a bande 30 sans fin. En 
sortie du conduit 6, les supports 2 rendus illisibles, sont 
automatiquement places sur la bande 30. 

15 En aval du systeme de separation automatique 8., un 

systeme de traitement 31 est agence, de maniere a recevoir 
automatiquement les substrats 3 issus de la bande 3 0 du 
systeme 8 . 

Le systeme 31 permet la suppression de particules 
20 notamment de metal, resine, peinture ou encre, des 
substrats 3 issus de separation. 

Pour ce faire, les substrats sont charges dans des 
paniers 32 , eux-memes plonges dans un bain lessiviel 33. 

Le bain 33 contient une solution sans soude ni 
25 phosphates, comme expose plus bas. 

Les paniers 32 font partie de moyens de mise en 
plongee des substrat 3 dans le bain lessiviel 33. Ici, les 
paniers 32 sont ajoures pour permettre a la solution du 
bain 33 de penetrer en eux, et mobiles. 
30 Cette plongee est effectuee pendant une duree 

predeterminee jusqu'a suppression des particules. 

Le systeme de traitement 31 comprend des moyens de 
chauffage 34 du bain lessiviel 33. Dans l'exemple il s'agit 
d'un circuit avec des resistances electriques. 
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Notons que sur la figure 1 est represents en P une 
source d'energie, par exemple electrique, a laquelle sont 
raccordes les constituants du dispositif 1 consommateurs 
d'energie. II s'agit ici soit d'une prise de fourniture 
5 reliee a un reseau, soit d'une source autonome, telle que 
groupe electrogene. 

Sont egalement prevus dans le systeme 31, des 
moyens de filtrage 35 de la solution du bain 33 et des 
moyens de mise en circulation 36 continue de la solution, 
10 par exemple a travers les moyens de filtrage 35. Sur la 
figure 1, les moyens 36 comprennent une vidange du bain 33. 

En aval du systeme de traitement 31, est prevu un 
systeme de rincage et sechage 37. Le systeme 37 permet le 
rincage et le sechage des substrats 3 traites. 
15 n (37) comprend des moyens de pulverisation 38 sur 

les substrats 3 d'eau chaude sous press ion, et des moyens 

de sechage 39. 

Les moyens 39 sont ici constitues par notamment un 
cylindre perfore tournant 40 et des rampes 41 
20 longitudinales de soufflage d'air chaud sur les substrats 3 

dans le cylindre 40. 

En aval du systeme de separation 31 et du systeme 
de rincage et sechage 37, est prevu sur la figure 1 un 
systeme de finalisation 42. 

Ce systeme 4 2 comprend des moyens 4 3 de 
parcellisation des materiaux separes, dans l'exemple une 
broyeuse ou granuleuse, des moyens d'emballage, tels qu'une 
ensacheuse. 

Sont aussi prevus des moyens de stockage 44, en 
30 fait un conteneur sur lequel est apposee une etiquette 
adhesive 45, imprimee par les moyens 17. 

Le systeme 4 2 comprend egalement dans des modes de 
realisation, des moyens de transport, et ont pour fonction 
de favoriser la valorisation des materiaux separes. 
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La figure 4 montre un ensemble de destruction in 

situ 46. 

L' ensemble 46 comprend un dispositif 1 tel 
qu'evoque et apte a mettre en oeuvre la destruction evoquee 
5 plus haut. 

Get ensemble comporte un chassis 47 supportant le 
systeme emetteur 4 notamment, ainsi que des moyens propres 
de transport 48 solidaires du chassis 47, tels que les 
roues representees . 
10 Cet ensemble 46 est ici essentiellement constitue 

par un vehicule de type camion automobile leger. 

II s'agit plus simplement dans certainses 
realisation, d'un engin apte a la manutention tel que 
remorque. 

15 Le procede de destruction controlee, apte a rendre 

impropres a la lecture et la vente, des supports 
enregistres d' information , est maintenant decrit. 

II prevoit l'etape consistant a provoquer le 
20 parcours d'au moins un support 2 d 7 information a travers un 
systeme 4 emetteur d'ondes hyperf requences f de fagon a 
provoquer par echauffement 1 'alteration de la couche 
inscriptible, en rendant ainsi illisibles les informations. 

25 Pour des supports 2 pourvus d'une designation des 

information enregistrees, par exemple un code-barre, on 

prevoit les etapes consistant a: 

- provoquer le passage d'au moins un support 2 

d' information dans un systeme 7 de lecture rapide, de 
3 0 maniere predeterminee , par exemple unitaire et successive, 

pour permettre la lecture de la designation des information 

enregistrees; et 
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- memoriser le resultat de cette lecture dans un 
systeme de gestion 9, par exemple un ordinateur, connecte 
au systeme 7 de lecture rapide. 

Par exemple, les etapes de passage a travers le 
systeme de lecture 7, puis de memorisation, sont effectuees 
prealablement a une etape de parcours a travers le systeme 
emetteur d'ondes hyperf requences 4, notamment directement 
en amont suivant le sens d'avancement S du procede. 



Les figures exposent aussi les etapes consistant 

a: 

- determiner (en 13) la quantite de supports 
effectivement destines au parcours a travers un systeme 
emetteur d'ondes hyperf requences 4, par exemple par mesure 
ponderale, avec ensuite une memorisation des resultats de 

la lecture; et 

- collecter puis trier (en 18) les supports 
effectivement destines au parcours a travers le systeme 
emetteur. 

Dans 1' exemple, la cadence obtenue est ajustee 
entre de l'ordre de 5.000 a 10.000 supports 2 a l'heure. 

L'etape de collecte est faite par gerbage des 
supports dans une tremie 19, puis par leur entrainement sur 
un transporteur 20 et mise en serie ordonnee a l'aide des 
moyens d' ordonnancement 22. 

Encore pour des supports 2 pourvus d'une 
designation des information enregistrees , sont effectuees 

les etapes consistant a: 

determiner la quantite de supports 2 
effectivement destines au parcours a travers un systeme 
emetteur 4 d'ondes hyperf requences , par exemple par mesure 
ponderale; 
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- provoquer le passage dans un systeme de lecture 
rapide 7 des supports 2 d 1 information ef f ect ivement 
destines au parcours a travers le systeme emetteur 4 , pour 
permettre la lecture de la designation des information 

5 enregistrees; 

memoriser distinctement les resultats de la 
determination et de la lecture; et 

- comparer la quant ite de supports 2 en fonction 
des resultats, afin de permettre le controle de leur 

10 egalite. 

Ulter ieurement a l 1 etape de parcours a travers le 
systeme emetteur 4, sont illustrees les etapes consistant 
a: 

- operer une separation automatique des matieres 
15 constitutives , par exeraple par separation et recuperation 

distincte des cellophanes de conditionnement , de substrat 
en polycarbonate, de matieres cellulosiques telles que 
papiers, et materiaux metalliques de couche inscr ipt ible ; 
et 

2 0 - acheminement de substrats separes vers une etape 

ulterieure de traitement. 

Suite a 1' operation de separation automatique, une 
etape de traitement de suppression de particules notamment 
de metal, resine, peinture ou encre, des substrats 3 issus 

25 de separation, consistant a: 

- mettre en place le bain lessiviel 33 sans soude 
ni phosphates; puis 

- plonger le substrat 3 dans le bain 33 pendant une 
duree predeterminee jusqu'a suppression de particules, 

30 Ici le bain 33 comprend des silicates a action 

tamponnee, compose hydrotrope solubilisant , compose 
organique oxygene a effet dispersant, agent sequestrant 
anti-calcaire , tensio-actif et liquide en quantite 
suffisante pour obtenir une masse volumique a 20° de 1.07, 
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un PH en solution a 5% de 13, avec une teneur en matiere 

actives de 14%. 

L' etape de traitement comprend un chauffage du bain 
lessiviel 33, ici a une temperature de 1 ' ordre de 40° a 60° 
C et un filtrage avec circulation continue. 

En suite au traitement de suppression de 
particules, est prevue une etape consistant a: 

- rincer les substrats .3, en pulverisant sur ceux- 
ci une eau chaude sous pression; puis 

- secher les substrats 3, par soufflage d'air chaud 
sur les substrats, lors de leur traversee du systeme de 
sechage 37. 

Suite au traitement de suppression de particules et 
au rincage/ sechage, une etape consiste a: 

- parcelliser les materiaux separes durant le 
precede, par broyage ou granulage des substrats 3; et 

- embalier, stocker et transporter, en vue de leur 
valorisation, les materiaux separes durant precede . 

Avec l'ordinateur 9, une etape consiste a saisir 
des donnees relatives a 1' execution du precede, par exemple 
la quantite de supports et/ou leur teneur, a memoriser ces 
donnees et/ou a editer des etats de suivi, par exemple sous 
la forme de rapports ou d'etiquettes imprimees 45 pour un 
emballage 44 de materiaux separes durant procede. 
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REVENDI CATIONS 

1- Procede de destruction controlee, apte a rendre 
impropres a la lecture et la vente, des supports 
enregistres d ' information ; les supports etant du type 
comprenant au moins: une couche inscriptible, generalement 
en materiau magnetique et alterable par exposition aux 
hyperf requences ou micro-ondes, une couche de substrat 
generalement en matiere synthetique ainsi qu'un 
conditionnement en general en matiere synthetique et/ou 
cellulosique , notamment des disques compacts; 

caracterise en ce qu'il prevoit l'etape consistant 
a provoquer le parcours d'au moins un support d ' information 
a travers un systeme emetteur d'ondes hyperf requences , de 
fa<?on a provoquer par echauffement 1' alteration de la 
couche inscriptible, en rendant ainsi illisibles les 
informations. 

2- Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que, pour des supports pourvus d'une designation des 
information enregistrees , par exemple un code-barre, sont 
prevues les etapes consistant a: 

provoquer le passage d'au moins un support 
d' information dans un systeme de lecture rapide, de maniere 
predeterminee , par exemple unitaire et successive, pour 
permettre la lecture de la designation des information 
enregistrees; et 

- memoriser le resultat de cette lecture dans un 
systeme de gestion, par exemple un ordinateur, connecte au 
systeme de lecture rapide, par exemple les etapes de 
passage a travers le systeme de lecture puis de 
memorisation, sont effectuees prealablement a une etape de 
parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 
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hyperfrequences, notamment directement en amont suivant un 
sens d ' avancement du precede. 

5 3- procede selon la revendication 1 ou 2, 

caarcterise en ce qu'il comprend les etapes consistant a: 

- determiner la quantite de supports ef f ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 
hyper frequences, par exemple par mesure ponderale et/ou par 

10 passage a travers un systeme de lecture, . avec ensuite 
eventuellement une memorisation des resultats de la 

lecture; et/ou 

- collecter puis trier les supports eff ectivement 
destines au parcours a travers un systeme emetteur, par 

15 exemple a une cadence de l'ordre de 5.000 a 10.000 supports 
a l'heure, par exemple par gerbage des supports dans une 
tremie, puis par leur entrainement sur un transporteur et 
mise en serie ordonnee a l'aide de moyens d ' ordonnancement . 

20 4- Procede selon l'une des revendications 1 a 3, 

caracterise en ce qu'il prevoit, pour des supports pourvus 
d'une designation des information enregistrees , les etapes 

consistant a: 

- determiner la quantite de supports ef f ectivement 
25 destines au parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 

hyperfrequences, par exemple par mesure ponderale; 

- provoquer le passage dans un systeme de lecture 
rapide d'au moins un support d' information eff ectivement 
destine au parcours a travers un systeme emetteur, pour 

30 permettre la lecture de la designation des information 

enregistrees; 

- memoriser dist inctement les resultats de la 

determination et de la lecture; et 
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- comparer la quantite de supports en fonction des 
ultats, afin de permettre le controle de leur egalite. 



5- Procede selon l'une des revendications 1 a 4, 
caracterise en ce qu'il prevoit, par exemple en aval de 
1- etape de parcours a travers le systeme emetteur, les 

etapes consistant a: 

- operer une separation automatique des matieres 
constitutives, par exemple par separation et recuperation 
distincte des cellophanes de conditionnement , de substrat 
en polycarbonate, de matieres cellulosiques telles que 
papiers, et materiaux metalliques de couche inscriptible ; 
et 

- acheminemer des substrats separes vers une etape 
ulterieure de traitement. 

6- Procede selon la revendication 5, caracterise en 
ce qu'il prevoit, suite a 1' operation de separation 
automatique, une etape de traitement de suppression de 
particules notamment de metal, resine, peinture ou encre, 
des substrats issus de separation, consistant a: 

- mettre en place un bain lessiviel sans soude ni 
phosphates, par exemple comprenant des silicates a action 
tamponnee, compose hydrotrope solubilisant , compose 
organique oxygene a effet dispersant, agent sequestrant 
anti-calcaire, tensio-actif et liquide en quantite 
suffisante pour obtenir une masse volumique a 20° de 1.07, 
un PH en solution a 5% de 13, avec une teneur en matiere 

actives de 14%; puis 

- plonger le substrat dans le bain lessiviel 
pendant une duree predeterminee jusqu'a suppression de 
particules . 
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7- Procede selon la revendication 6, caracterise en 
ce que l'etape de traitement comprend un chauffage du bain 
lessiviel par exemple a une temperature de 1 ' ordre de 40° a 
60° et/ou un filtrage par exemple avec circulation 
continue. 

8- Procede selon la revendication 6 ou 7, 
caracterise en ce qu'il prevoit suite au traitement de 
suppression de particules, une etape consistant a: 

- rincer les substrats, par exemple en pulverisant 
sur ceux-ci une eau chaude sous pression; puis 

- secher les substrats, par exemple par soufflage 
d'air chaud sur les substrats, lors de leur traversee d'un 
systeme de sechage. 

9 -Procede selon l'une des revendications 6 a 8, 
caracterise en ce qu'il prevoit, suite au traitement de 
suppression de particules et eventuellement a un 
rincage/sechage , une etape consistant a: 

- parcelliser les materiaux separes durant le 
procede, par exemple par broyage ou granulage des 

substrats; et/ou 

- emballer et/ou stocker et/ou transporter, en vue 
de leur valorisation, les materiaux separes durant 
procede. 

io- Procede selon l'une des revendications 1 a 9, 
caracterise en ce qu'il prevoit l'etape consistant a saisir 
des donnees relatives a 1' execution du procede, par exemple 
la quantite de supports et/ou leur teneur , a memoriser ces 
donnees et/ou a editer des etats de suivi, par exemple sous 
la forme de rapports ou d' etiquettes imprimees pour un 
emballage de materiaux separes durant procede. 
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11- Dispositif (1) de destruction controlee, 
permettant la mise en oeuvre du procede selon l'une des 
revendications 1 a 10, caracterise en ce qu'il (1) comprend 
au moins un systeme emetteur d'ondes hyper frequences (4), 
avec d'une part un generateur de micro-ondes, par exemple 
de 1200 W a puissance variable en fonction de la valeur 
necessaire pour assurer 1 ' alteration, au travers duquel est 
dispose un conduit de parcours, tel que glissiere ou 
cheminee de chute, apte a etre parcouru par moins un 
support d' information, de sorte que les ondes 
hyperfrequences echauffent et alterent sa couche 
inscriptible, en rendant illisibles les informations. 

12- Dispositif (1) selon la revendication 11, 
caracterise en ce que le conduit du systeme emetteur est un 
conduit de chute libre, dispose au moins en position de 
mise en oeuvre, sensiblement a la verticale, par exemple 
entre un systeme de lecture et un systeme de separation 
automatique de matieres. 

^ 13- Dispositif (1) selon la revendication 11 ou 12, 
caracterise en ce qu'il comporte, pour des supports pourvus 
d'une designation des information enregistrees, par exemple 
un code-barre, un systeme de lecture rapide, par exemple 
unitaire et successive, de la designation des information 
enregistrees, ainsi qu'un systeme de gestion apte a 
memoriser le resultat de cette lecture, par exemple un 
ordinateur, connecte au systeme de lecture rapide. 

14- Dispositif selon l'une des revendications 11 a 
13, caracterise en ce que le systeme de lecture comporte au 
moins un barillet pivotant de deplacement de sources de 
faisceau laser en etoile, au centre duquel est menage un 
conduit de passage, par exemple coaxial et/ou en amont d'un 
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conduit de parcours du systeme emetteur, par exemple, le 
systeme de lecture est dispose en amont du systeme emetteur 
d'ondes hyperf requences , suivant un sens d'avancemerit du 
support au sein du dispositif. 

15- Dispositif selon l'une des revendications 11 a 
14 , caracterise en ce qu'il comporte, par exemple en amont 
du systeme emetteur, au moins un systeme de determination 
de la quantite de supports ef f ectivement destines au 
parcours a travers un systeme emetteur d'ondes 
hyperf requences, par exemple par des moyens de mesure 
ponderale, avec eventuellement des moyens de memorisation 
des resultats de la determination. 

16- Dispositif (1) selon l'une des revendications 
11 a 15, caracteris6 en ce que, pour un dispositif pourvu 
d'un systeme de lecture et d'un systeme de determination 
raccordes a un systfeme de gestion, ce dernier comprend des 
moyens aptes a memoriser dist inctement les resultats de la 
determination et de la lecture et a comparer la quantite de 
supports en fonction des resultats, afin de permettre le 
controle de leur egalite, par exemple, le systeme de 
gestion est pourvu de moyens d' impression et/ou d'emission 
temporisee de signal en cas de depassement d'une difference 
super ieure a un seuil predetermine. 

17- Dispositif (1) selon l'une des revendications 
11 a 16, caracterise en ce qu'il (1) comporte , par exemple 
en amont du systeme emetteur et en aval d'un systeme de 
determination, un systeme de collecte et de tri des 
supports eff ectivement destines au parcours a travers un 
systdme emetteur, par exemple avec des moyens de gerbage 
des supports dans une tremie eventuellement vibrante, des 
moyens d ' entrainement tel qu'un transporteur motor ise a 
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bande crantee sans fin, et des moyens d'ordonnancement tels 
qu'un peigne de retenue agence a une distance des moyens 
d'entrainement, sensiblement egale a une dimension minimale 
du support. 

18- Dispositif selon l'une des revendications 11 a 

17, caracterise en ce qu'il (1) prevoit, par exemple en 
aval du systeme emetteur, un systeme de separation 
automatique des matieres constitutives des supports, avec 
par exemple des moyens de separation et de recuperation 
distincte des cellophanes de condit ionnement , de substrat 
en polycarbonate, de matieres cellulosiques telles que 
papiers, et mater iaux metalliques de couche inscriptible et 
des moyens d' acheminement de substrats separes vers une 
etape ulterieure de traitement. 

19- Dispositif selon l'une des revendications 11 a 

18, caracterise en ce qu'il (1) prevoit, par exemple en 
aval d'un systeme de separation automatique, un systeme de 
traitement de suppression de particules notamment de metal, 
resine, peinture ou encre, des substrats issus de 
separation, avec un bain lessiviel contenant une solution 
sans soude ni phosphates, des moyens de mise en plongee des 
substrat dans le bain lessiviel pendant une duree 
predeterminee jusqu'a suppression de particules, par 
exemple au moins un panier ajoure eventuellement mobile. 

20- Dispositif (1) selon la revendication 19, 
caracterise en ce que le systeme de traitement comprend des 
moyens de chauffage du bain lessiviel, par exemple un 
circuit avec des resistances electriques et/ou des moyens 
de filtrage de la solution du bain et/ou desmoyens de mise 
en circulation continue de la solution, par exemple a 
travers les moyens de filtrage. 
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21- Dispositif (1) selon l'une des revendications 
11 a 20, caracterise en ce qu'il comporte, par exemple en 
aval d'un systeme de traitement, un systeme de ringage et 

5 sechage des substrats traites, par exemple avec des moyens 
de pulverisation sur ceux-ci d'eau chaude sous pression et 
des moyens de sechage par exemple un cylindre perfore 
tournant et des rampes longitudinales de soufflage d'air 
chaud sur les substrats, lors de leur traversee du cylindre 
10 de s6chage. 

22- Dispositif (1) selon l'une des revendications 
11 a 21, caracterise en ce qu'en aval d'un systeme de 
separation, un systeme de finalisation comporte des moyens 

15 de parcellisation des materiaux separes, par exemple 
broyeuse ou granuleuse et/ou des moyens d'emballage et/ou 
stockage et/ou transport, en vue de leur valorisation. 

23- Ensemble (46) de destruction in situ, 
20 comprenant un dispositif (1) selon l'une des revendications 

11 a 22 et/ou apte a mettre en oeuvre le procede selon 
l'une des revendications 1 a 10, caracterise en ce qu'il 
(46) comporte un chassis supportant le systeme emetteur 
notamment ainsi que des moyens propres de transport 
25 solidaires du chassis, tels que des roues, par exemple, 
1' ensemble est essentiel lement constitue par un vehicule 
tel que camion automobile leger ou engin apte a la 
manutention tel que remorque. 
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